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Jastrych epoksydowy

Zakres stosowania:
Do stosowania wewnatrz.

Mieszajgc wraz ze specjalnym piaskiem ARDEX SPS

+ ARDEX EP25 uzyskujemy jastrych epoksydowy:

— zwigzany z podtozem

— ptywajgcy na warstwie poslizgowej

— ptywajgcy na warstwie izolacyjnej

W nowo budowanych obiektach ale szczegdlnie w starych
i remontowanych budynkach podczas prac naprawczych
np.: na starych podtogach drewnianych do napraw

i wzmacniania starych jastrychéw cementowych i
anhydrytowych.

Jastrych epoksydowy ARDEX EP25 mozna obcigzac
ruchem pieszym po 12 godzinach a po 24 godzinach
mozna uktada¢ dowolng oktadzine wierzchnig.

W czasie wykonywania prac przestrzegac¢ zasad i

norm budowlanych DIN 18560 oraz DIN 18353 o ile
niniejsza karta techniczna nie zawiera innych wytycznych
obowigzujgcych w tym przypadku przy stosowaniu tego
produktu.

Opis materiatu:

ARDEX EP25 jest bezrozpuszczalnikowg dwu kompone-
ntowg zywicg epoksydows, zywica bazowa jest w postaci
pasty utwardzacz w postaci ptynne;.

Opakowanie 13,1 kg skfada sie z 11,6 kg zywicy bazowej
i 1,5 kg utwardzacza, natomiast opakowanie 3,2 kg sktada
sie z 2,84 kg zywicy bazowej i 0,36 kg utwardzacza.

Przygotowanie materiatu:

Jako wypetniacz do zywicy stosuje sie specjalnie
frakcjonowany i suszony piasek ARDEX SPS pakowany i
dostarczany w workach po 25 kg.

Proporcje mieszania wynoszg 1:7,7 czesci wagowych,
co oznacza doktadnie, ze do wymieszania matego
opakowania zywicy 3,2 kg potrzebny jest 1 worek piasku
25 kg ARDEX SPS, a do duzego opakowania 13,1 kg
potrzebne sg 4 worki piasku 100 kg ARDEX SPS.

Mieszanie i podawanie materiatu przy
pomocy pompy jastrychowej:

Urzadzenie mieszajgce, narzedzia, piasek musza by¢
suche. W przeciwnym razie przed rozpoczeciem pracy
catos¢ to znaczy zasobnik, mieszalnik, rury podajgce
nalezy przesuszy¢ po przez podanie samego suchego
piasku. Urzgdzenie i rury podajgce muszg by¢ bez resztek
innych wczesniej mieszanych i podawanych zapraw,

tym samym unikniemy przytykania sie catego systemu
mieszajgco-podajgcego.

Aby przygotowac wiasciwe proporcje i konsystencje przed
wypetnieniem zasobnika pompy jastrychowej mieszankg
jastrychu epoksydowego nalezy najpierw wymiesza¢ ze
sobg komponenty zywicy ARDEX EP25. Do opakowania
z zywicg bazowg wla¢ z pokrywy utwardzacz i wymieszac
wszystko mieszadiem spiralnym. Tak wymieszang zywice
wla¢ do zasobnika pompy jastrychowej w ktérym bedzie
znajdowat sie juz piasek ARDEX SPS w odpowiedniej
ilodci w stosunku do wlewanej zywicy.

Proporcje mieszania dla urzagdzen mieszajgco-podajgcych
Wynosza:

26,2 kg ARDEX EP25 (2 opakowania po 13,1 kg)
mieszamy z 200 kg ARDEX SPS (8 workow po 25 kg).

Podawanie jastrychu epoksydowego na budowie odbywa
sie tak samo jak tradycyjnych jastrychéw cementowych.
Najpdzniej po 2 godzinach od zakonczenia pracy cate
urzadzenie i rury podajgce oczysci¢ mieszajac i podajgc
piasek z wodg a na zakonczenie wszystko osuszy¢
podajgc sam suchy piasek, wszystko odprowadzi¢ do
przygotowanego kontenera, w razie konieczno$ci zabieg
czyszczenia powtorzyc.

Mieszanie materiatu w bebnowym
mieszalniku z wymuszonym obiegiem:

Przed rozpoczeciem mieszania, trzeba okreslic ile
materiatu mozna miesza¢ w jednym cyklu aby zasobnik
bebnowy nie byt przepetniony.

Aby przygotowac wiasciwe proporcje i konsystencje
przed wypetnieniem zasobnika mieszankg jastrychu
epoksydowego nalezy najpierw wymieszac ze sobg
komponenty zywicy ARDEX EP25, tak aby stanowity
jednolitg pozbawiong smug i przebarwien mieszanke. Do
opakowania z zywicg bazowg wla¢ z pokrywy utwardzacz
i wymieszac wszystko mieszadtem spiralnym. Tak
wymieszang doktadnie zywice wla¢ do bebna mieszalnika
w ktorym bedzie znajdowat sig juz piasek ARDEX SPS w
odpowiedniej ilosci w stosunku do wlewanej zywicy.

Proporcje mieszania wynoszg dla tego typu urzgdzen
zazwyczaj:

13,1 kg ARDEX EP25 : 100 kg ARDEX SPS = 4 worki po
25 Kkg.

Po zakonczeniu pracy narzedzia i urzgdzanie mieszajgce
wyczysci¢ wodg i piaskiem.

Mieszanie materiatu w wiadrze przy
pomocy mieszadta i wiertarki:

Najpierw wymiesza¢ ze sobg komponenty zywicy
ARDEX EP25, tak aby stanowity jednolitg pozbawiong
smug i przebarwien mieszanke. Do opakowania z zywicg
bazowg wla¢ z pokrywy utwardzacz i wymieszac wszystko
mieszadtem spiralnym. Tak wymieszang doktadnie
zywice wla¢ do wiadra w ktérym bedzie znajdowat sie juz
piasek ARDEX SPS w odpowiedniej ilosci w stosunku do
wlewanej zywicy.

Proporcje mieszania dla tej metody wynosza:

3,2 kg ARDEX EP25 : 25 kg ARDEX SPS = 1 worek

Po zakonczeniu pracy narzedzia i wiadra wyczy$ci¢ wodg
i piaskiem.

Wymieszana zaprawa jastrychu epoksydowego

ARDEX EP25 w temperaturze od +18°C do +20°C
nadaje sie przez ok. 60 minut do pracy — rozktadania
wyréwnywania i wygtadzania.

Nizsze temperatury wydtuzajg ten czas, wyzsze
temperatury skracajg czas pracy.

Wykonywanie posadzki:

Zaprawa po wytozeniu na podtoze powinna zosta¢ row-
nomiernie rozciggnieta, wstepnie grabkami a nastepnie
doktadniej przy pomocy taty budowlanej zaopatrzonej

w oko poziomicy. Potem powierzchnia powinna zostac
zageszczona, wyréwnana i wygtadzona za pomocg pacy
do jastrychow i pacy wygadzajace;.



Do poruszania sie po natozonej swiezej warstwie jastrychu
epoksydowego w czasie dogtadzania i chodzenia po nim
niezbedne sg stosowne typowe wielkowymiarowe naktadki
na buty, pozwalajgce chodzi¢ po migkkim materiale.
Dogtadzanie mechaniczne za pomocg zacieraczki
Smigtowej badz talerzowej nie jest mozliwe.

Do wykonania jastrychu zwigzanego z podtozem minimalna
grubos¢ warstwy wynosi 15 mm, podtoze betonowe lub
jastrych cementowy musi by¢ suchy, no$ny oraz bez
warstw oddzielajgcych. Do wykonania szlamu sczepnego
przed natozeniem zasadniczej warstwy jastrychu
epoksydowego nalezy uzy¢ 13,1 kg zywicy ARDEXE EP25
oraz 25 kg piasku ARDEX SPS lub 3,2 kg zywicy

ARDEX EP25 oraz 6-7 kg piasku ARDEX SPS.

Wymieszany w takich proporcjach szlam sczepny
naktadamy na podtoze rozprowadzamy i zaraz potem
»,mokre na mokre” naktadamy jastrych zasadniczy.

Przy wykonywaniu ptywajgcego jastrychu epoksydowego
ARDEX EP25 na folii poslizgowej bgdz na warstwie
izolacyjnej minimalna grubos¢ warstwy jastrychu wynosi
25 mm. Nalezy zwréci¢ uwage aby catkowita wartosc
ugiecia/ugniotu warstwy izolacji nie byta wieksza niz 2 mm.
Jezeli bedg na wykonany jastrych epoksydowy uktadane
wyktadziny tekstylne to maksymalna powierzchnia jednego
pola w catosci bez dylatowania nie powinna przekroczy¢
200 m2, przy czym dtugo$¢ maksymalna boku nie moze
by¢ wieksza niz 20 m.

Jezeli powierzchnia bedzie obcigzona termicznie np.:

w strefie okien wystawowych, czy $cian ze szkia nalezy
powierzchnie jednego pola pomniejszy¢ i wykonac fugi
dylatacyjne.

Jezeli bedg na wykonany jastrych epoksydowy uktadane
ptytki ceramiczne, kamien naturalny czy parkiet to
maksymalna powierzchnia jednego pola w catosci bez
dylatowania nie powinna przekroczy¢ 40 m?, przy czym
dtugo$¢ maksymalna boku nie moze by¢ wigksza niz 8 m.

Wszelkiego rodzaju podziat wykonanej powierzchni i wsze-
Ikiego typu fugi, ruchome, dylatacyjne, brzegowe, w
drzwiach oraz konstrukcyjne planowac i wykonywac tak
jak w przypadku jastrychéw cementowych.

Dylatacje konstrukcyjne przenie$¢ w jastrych epoksydowy.

W przypadku koniecznosci wykonania wyjgtkowo
mocnego potgczenia z brzegami juz istniejgcych jastry-
chow, brzegi takie nalezy zagruntowaé wymieszang
zywicg ARDEX EP25 bez dodatku piasku lub zywice
kontaktowo-gruntujgcg ARDEX FB, badz zywicg wielo-
funkcyjng ARDEX EP2000.

Po natozeniu na powierzchnig styku rozrobionych zywic
wg: mozliwosci podanych powyzej zaraz ,mokre na mokre”
naktadamy zywice zasadniczg jastrychu epoksydowego
ARDEX EP25 + ARDEX SPS.

Ukfadanie oktadzin:

Jastrych epoksydowy ARDEX EP25 w temperaturze od
+18°C do +20°C nadaje sie po 24 godzinach do uktadania
oktadzin wierzchnich. Nie jest w zadnym przypadku konie-
czne badanie wilgotno$ci podtoza, jastrych nie zawiera
wody. Ewentualne szpachlowanie, wyréwnywanie mozna
wykona¢ masg szpachlowg z programu ARDEX, grubos¢
naktadanej warstwy od 1,5 mm do 5 mm, przy grubszych
warstwach nalezy zastosowa¢ mase ARDEX K80.

Parkiet:

Po wyszpachlowania podtoza masg z programu
ARDEX mozna klei¢ parkiet za pomoca klejow
ARDEX PREMIUM AF2510, ARDEX PREMIUM 2420.

Elastyczne i tekstylne wyktadziny:

Po wyszpachlowaniu podtoza masg z programu ARDEX
mozna uktadac wyktadziny za pomocg odpowiednich
klejow ARDEX PREMIUM.

Plytki:

Uktadanie ptytek ceramicznych oraz kamienia naturalnego
mozna przeprowadzi¢ bezposrednio na jastrych
epoksydowy z zastosowaniem odpowiednich klejow, bgdz
zapraw z programu ARDEX.

Nalezy zwrécié¢ uwage:
Jastrych epoksydowy ARDEX EP25 nie nalezy stosowac
pod wodg i na zewnatrz.

W strefach mokrych i narazonych na state oddziatywanie
wilgoci nalezy zastosowaé¢ dodatkowo odpowiednie zabez-
pieczenie przeciwwodne z zastosowaniem uszczelnienia
z programu ARDEX. Wszelkie prace wykona¢ zgodnie

z wytycznymi norm i instrukciji: ,Zatozenia i wytyczne

do wykonywania uszczelnien powtokowych tgcznych

z podtozem pod oktadziny, ptytki, ptyty wewnatrz i na
zewnatrz.

Srodki gruntujgce i szlamy sczepne zawierajgce
rozpuszczalniki jak réwniez kleje rozpuszczalnikowe

nie mogg by¢ stosowane bezposrednio w kontakcie

z jastrychem epoksydowym ARDEX EP25. W takich
przypadkach nalezy zastosowac¢ szpachlowanie
miedzywarstwowe.

Nie nalezy aplikowa¢ epoksydowej masy jastrychowe;j
w temperaturze ponizej 10°C.

W razie watpliwosci wykona¢ powierzchnie prébna.

Zastosowanie innych piaskow jako
wypetniacz:

W przypadku kiedy nie mamy do dyspozyciji piasku
ARDEX SPS, mozna zastosowac inne piaski, muszg
one jednak by¢ suche i odpowiada¢ ponizszym frakcjom
uziarnienia:

Linie sita do 3 mm (0,1-3,0 mm)
Wielko$¢ oczek sita w mm

llo$¢ przesiana
wagowo w %

llos¢ przesiana

Linie sita do 2 mm (0,1-2,0 mm)
wagowo w %

Wielko$¢ oczek sita w mm

Przy zastosowaniu innych piaskow konieczne jest
przeprowadzenie badan, ktére potwierdzg osiggane,
zaktadane i wymagane koncowe parametry techniczne,
aby wykonany jastrych epoksydowy zapewnit wtasciwg
wytrzymato$¢ i nosnos¢ poditoza wykonywanej podtogi.
Nalezy badania takie zleca¢ wyspecjalizowanym

i certyfikowanym jednostkom naukowo-badawczym.



ARDEX EP 25

Jastrych epoksydowy

Wskazowki BHP:
Komponent A

Zawiera zywice epoksydowg. Dziata draznigco na oczy

i skére. W kontakcie ze skdrg moze wywotac uczulenie.
Trujgca dla organizméw wodnych, zagraza ujeciom wody.
Zagraza powaznym uszkodzeniem oczu. Chroni¢ przed
dzieémi. Unika¢ kontaktu preparatu z oczami i skora.

W wypadku kontaktu preparatu z oczami natychmiast
doktadnie przemy¢ wodg i zasiegng¢ porady lekarza.
Podczas pracy nosi¢ odpowiednie ubranie, rekawice

i okulary ochronne lub ochrone twarzy.

Komponent B

Zawiera poliaminy. Szkodliwy dla zdrowia w kontakcie ze
skorg i w przypadku potkniecia. W kontakcie ze skérg
moze wywotac uczulenie. Trujgca dla organizmow
wodnych, zagraza ujeciom wody. Nie je$¢ i nie pi¢
podczas pracy z tym produktem. W wypadku kontaktu
preparatu z oczami natychmiast doktadnie przemy¢
wodg i zasiegng¢ porady lekarza. Podczas pracy nosi¢
odpowiednie ubranie, rekawice i okulary ochronne lub
ochrone twarzy. W przypadku kontaktu ze skérg natych-
miast przemy¢ duzg iloécig wody. W przypadkach nagtych
niedyspozycji natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.
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ARDEX EP 25

Kunstharzestrich

EN 13813:SR-C40-F10-B2,0

= 40 N/mm?
> 10 N/mm?
Odpornos¢ na $cieranie: NPD
Przyczepnos¢ do podtoza betonowego: = 2,0 N/ mm?
Wartos¢ pH: NPD
Reakcja na ogien: A2gq-s1

Wytrzymatos¢ na Sciskanie:
Wytrzymatos$¢ na zginanie:

Dane techniczne
wedtug normy jakosci ARDEX:

Proporcje Jest narzucona przez

mieszania: opakowanie:

zywicalutwardzacz: ok. 1:7,7 czesci wagowych
(ARDEX EP 25 : ARDEX SPS)

Gestosc¢ swiezej
zaprawy: Okoto 1,8 kg/l
Wytrzymatos¢ na
rozcigganie przy
zginaniu (po 7
dniach/+23°C): Okoto 11,5 N/mm?
Wytrzymatosé na
sciskanie (po 7
dniach/+23°C): Okoto 35 N/mm?
Czas pracy (+20°C): Okoto 60 minut
Zuzycie materialu: Okolo 2,1 kg ARDEX EP 25

i 16 kg ARDEX SPS

Na 1m? i kazdy 1 cm grubosci
Obciazenie ruchem

pieszym (+20°C): Po okoto 12 godzinach

Uktadanie okfadzin

(+20°C): Po okoto 24 godzinach
Oznakowanie

wedtug

GefStoffV-VO: N — niebezpieczne dla

Srodowiska (komponent A)
Xi — draznigce (komponent A)
C — zragce (komponent B)
Oznakowanie
wedtug GGVS/ADR: Klasa 9, UN-Nr.3082
substancja szkodliwa dla
Srodowiska (komponent A)
Klasa 8, srodki zrgce
UN-Nr.2735
Poliaminy, zrgce (komponent B)

ARDEX EP25
Wiaderka 3,2 kg
oraz puszki 13,1 kg

Opakowanie:

Magazynowanie: Wiadra przechowywaé w pionie nie
wstrzgsac i nie przewracac.

W suchych pomieszczeniach

w oryginalnie zamknietym

opakowaniu.

Ponosimy petng odpowiedzialno$¢ za wysoka jako$¢ naszych produktow.
Zalecenia dotyczace obrébki zostaty opracowane na podstawie
wieloletnich doswiadczen. Sg to jednak tylko zalecenia ogdlne, ktére

nie gwarantujg zachowania wtasciwosci produktu, poniewaz nie mamy
wptywu na warunki panujgce na placu budowy oraz na jako$¢
wykonywania prac.
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