ARDEX CA20P

Klej montazowy

Jedno komponentowy klej montazowy na bazie polimerow
modyfikowanych silanami.

Przeznaczony do klejenia, mocowania i taczenia: profili,
listew cokotowych, listew zaciskowych, tuneli kablowych,
ptyt dekoracyjnych, izolacyjnych (izolacja cieplna,
akustyczna), profili ozdobnych, materiatéw budowlanych wykonanych

z drewna i tworzyw sztucznych, profili metalowych, elementéw parkietu,
ptytek ceramicznych oraz wielu innych materiatéw na podtozach chtonnych
i niechtonnych

Elastyczne i szczelne zamykanie szczelin dylatacyjnych na podtogach, fug
naroznych i fug tagczacych, w kontakcie z metalem, drewnem, ceramikg
oraz tworzywami sztucznymi

Na zewnatrz i wewnatrz budynkdéw
Nie zawiera rozpuszczalnikdw, wody oraz izocyjaniandw
Woysoki stopien przyczepnosci i doskonate wtasciwosci wigzace

Nie wystepuje skurcz podczas wigzania i utwardzania, w efekcie
koncowym uzyskujemy pofgczenie elastyczne i odporne na drgania
i wibracje

Producent posiada certyfikat
DIN EN 1SO 9001

ARDEX GmbH ARDEX Polska Sp. z o.o.
M Postfach 6120 - 58430 Witten Stanowice, ul. Jarzebinowa 6
A W DEUTSCHLAND 55-200 Otawa
— — Tel.: 00 49 23 02/664-0 tel.: 71 716 45 60
s WP 5 Fax: 00 49 23 02/664-240 fax: 71 716 45 61
7, &

’s,

> kundendienst@ardex.de biuro@ardex.pl

7 <
SVANAGEN www.ardex.de www.ardex.pl
Reg.No.37344

O,




ARDEX CA20P

Klej montazowy

Zakres stosowania:
Na zewnatrz i wewnatrz budynkow.

Przeznaczony do klejenia, mocowania i faczenia: profili,
listew cokotowych, listew zaciskowych, tuneli kablowych,
ptyt dekoracyjnych, izolacyjnych (izolacja cieplna, akustycz-
na), profili ozdobnych, materiaféw budowlanych wykona-
nych z drewna i tworzyw sztucznych, profili metalowych,
elementéw parkietu, ptytek ceramicznych oraz wielu innych
materiaféw na podtozach chtonnych i niechfonnych.

Elastyczne i szczelne zamykanie szczelin dylatacyjnych
na podfogach, fug naroznych i fug taczacych, w kontakcie
z metalem, drewnem, ceramikg oraz tworzywami sztuczny-
mi.

Opis materiatu:

ARDEX CA20P jest jednokomponentowym polimerem
modyfikowanym silanami, po przez reakcje z wilgocig absor-
bowang z otoczenia nastepuje utwardzenie.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ nosne, zwarte, wolne od kurzu i zabru-
dzen, tfuszczu, oleju. Podtoze moze by¢ wilgotne (bez filmu
wodnego).

Stare resztki klejow, mas fugowych, dyspersyjnych warstw
malarskich i szpachlowych, smoty i bitumdéw nalezy usungé.
Optymalne potaczenie z podtozem betonowym uzyskuje sie
stosujagc mostek sczepny ARDEX Primer SP 1.

Przygotowanie i stosowanie materiatu:

Odgig¢ uchwyt i otworzyé pokrywe aluminiowg z kartusza,
jak w typowej puszce. W gwintowanej czesci podawania
masy przebi¢ na cafej powierzchni membrane zabezpie-
czajaca kartusz, odkreci¢ koncéwke z tworzywa sztucznego
i odpowiednio przycig¢ do wymaganej szerokosci. Klej
mozna nanosi¢ recznie lub za pomocg specjalnego podajnika
np.: na sprezone powietrze.

ARDEX CA20P nanosi¢ na podioze w formie paséw przez
ok. 7-10 minut, w temperaturze +20°C. Materiat mocno
docisng¢ do podtoza. W przypadku nanoszenia punktowe-
go uwzgledni¢ mase zastosowanego materiatu (oktadziny).
Odlegtos¢ pomiedzy miejscami klejenia wynosi zazwyczaj
25-30 cm.

ARDEX CA20P stosowa¢ w temperaturach od +5°C
do +35°C.

Czas nakfadania i schniecia zalezy od temperatury, wilgot-
nosci powietrza oraz chtonnosci podtoza i zastosowanych
materiatow. Nizsze temperatury, oraz wilgotno$¢ powietrza
i wilgo¢ podtoza wydtuzajg czas pracy i utwardzania.
Otwarte kartusze po uzyciu szczelnie zamkng¢ i mozliwie
w krotkim czasie zuzy¢ pozostaty nie wykorzystany materiat.

W razie jakichkolwiek watpliwosci zaleca sie wykonanie
klejenia prébnego.

Uwaga:

Powierzchnia wykonana na ARDEX CA20P po wyschnieciu
moze by¢ pokrywana przy uzyciu typowych znajdujacych sie
w handlu farb dyspersyjnych lub zywic alkidowych. Jednak
ze wzgledu na bardzo bogatg oferte produktéw na rynku zale-
ca sie wykonanie klejenia i pokrywania prébnego.

Aby ufatwic¢ proces stosowania produktu w nizszych tempe-
raturach, zaleca sie przechowywanie kartuszy w temperatu-
rze pokojowe;j.

Nalezy $cisle przestrzega¢ zalecen producentéw oktadzin,
materiatow i surowcow, ktére bedg ze sobg faczone.

Resztki kleju nalezy bezzwtocznie usunag¢ za pomocg czystej
Sciereczki lub Srodkéw czyszczacych z dodatkiem wosku.

Wskazéwki BHP:

W przypadku kontaktu skéry z materiatem najlepiej natych-
miast umy¢ wodg z mydtem.

Dane techniczne wedtug normy jakosci ARDEX:

Materiat bazowy: Polimer modyfikowany silanami
Ciezar wtasciwy: Okoto 1,45 g/cm3

Konsystencja: Tiksotropowa
Kolory: biaty, szary
Zuzycie
klejenie: ok. 30-40 ml na 1 mb
fugowanie: 10x10 mm okoto 2,0 mb
z kartusza
5x5 mm okoto 8,0 mb
z kartusza.
Czas tworzenia
powfoki/naskérka:*! ok. 7-10 minut

(po kilku godzinach
powierzchnia fugi jest juz
odporna na uszkodzenia)
Srednia szybkos¢
twardnienia:* Okofo 3-4 mm/dzien

Temperatura stosowania: +5°C do +35°C

Odpornosé

na temperatury: od -40°C do +90°C
(krotkotrwale do +200°C
15-20 minut)
Klasyfikacja zgodnie

z prawem 0 niebezpiecznych

substancjach GefStoffV,

ADR, GGVS, VbF: Brak

EMICODE: EC1 - bardzo niska emisja
) Przy temperaturze +23°C oraz 50% wzglednej
wilgotnosci powietrza.

Opakowanie: Kartusze 310 ml netto,

pakowane po 20 sztuk.
W suchych i chtodnych
pomieszczeniach,

przez okoto 18 miesiecy

Magazynowanie:

Gwarantujemy wysoka jako$¢ naszych produktéw. Nasze zalecenia dotyczace zastosowania
opieraja si¢ na badaniach i praktycznym do$wiadczeniu, moga by¢ jednak tylko ogélnymi
wskazéwkami na temat zastosowania, poniewaz nie mamy zadnego wptywu na warunki
panujace na budowie i sposéb wykonania prac. Uregulowania specyficzne dla kazdego
kraju, oparte na standardach panujgcych w regionie, przepisach prawa budowlanego,
wytycznych w zakresie przetwarzania i przemystu moga powodowaé zastosowanie specy-
ficznych zalecen.
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