Karta techniczna
Stan surowy

ARDEXB16

Cementowa zaprawa R4 do napraw .
konstrukcyjnych z ochrong antykorozyjnag

® Zaprawa klasy PCC z dodatkiem widkien do naprawy, renowacji i wygtadzania
elementdw betonowych z odstonietym zbrojeniem. Do naprawy elementéw

konstrukcyjnych.

* Bardzo dobre wtasciwo$ci robocze, wysoka stabilno$¢, bezskurczowy

® Do grubosci warstw od 5 do 70 mm

® Pod wysokie obcigzenia, certyfikowana jako R4 zaprawa PCC zgodna z EN 1504-3

® Ochrona antykorozyjna stali, certyfikowana zgodnie z EN 1504-7

® Odporna na mroz, sél drogowa, siarczany, nie zawiera chlorkow

Zakres stosowania:

Do wewnafrz i na zewnatrz. Na $ciany, podiogi i sufity. Do wypetniania,
wyréwnywania i reprofilacji elementéw betonowych z odstonigtym zbrojeniem.
Do naprawy elementéw prefabrykowanych i zelbetowych takich jak plyty
balkonowe, podciagi oraz stupy. Jako ochorna antykorozyjna stali zbrojeniowe;.

Wiasciwosci:

Cementowa zaprawa naprawcza PCC, wzbogacona wiéknami z ochrong
antykorozyjna.

Wysoka wytrzymato$¢. Zgodna z wymaganiami normy EN 1504-3 "Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne" klasy R4 do napraw konstrukcyjnych.
Mozliwo$¢ nanoszenia recznego i maszynowego. W trakcie wigzania nie ma
tendencji do powstawania rys skurczowych.

Odporna na mréz, s6l drogowa oraz siarczany. Posiada aktywne skiadniki
chronigce stal przed korozjg. Zgodna z wymaganiami normy EN 1504-7
"Ochrona zbrojenia przed korozjg"

Wysoka odporno$¢ na $cieranie.

W jednym cyklu roboczym mozliwo$¢ pracy w zakresie grubosci od 5 do 70 mm.
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32586
EN 1504-3:2006

ARDEXB16

Modyfikowana polimerami zapraw
cementowa(PCC)
do napraw konstrukcyjnych elemntéw

betonowych
EN 1504-3:R4
Wytrzymatos¢ na $ciskanie: Klasa R4
Zawarto$¢ jonow chlorkowych: < 0,05 %
Przyczepno$c: 22,0 MPa
Ograniczony skurcz/pecznienie: = 2,0 MPa
Odporno$¢ na
karbonatyzacje: spefniony
Modut sprezystosci: 220GPa
Kompatybilnos¢ cieplna. Cz. 1
Zamrazanie - rozmrazanie: 22,0 MPa
Wspétczynnik rozszerzalnosci
cieplnej: NPD
Absorpcja kapilarna: <0,5 kg/(mz+h)
Reakcja na ogien: Al
Substancje niebezpieczne: 5.4 Uwalnianie
substancji
niebezpiecznych
zgodnie z EN
1504-3
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32586 A
EN 1504-7:2006

ARDEXB16
Ochrona antykorozyjna stali
zbrojeniowej w zastosowaniu

zgodnym z EN 1504-7

Ochrona przed korozjl: spejniony
PrzyczepnoST przy Scinaniu: - speiniony

Uwalnianie substancji 5.3 Uwalnianie

niebezpiecznych: substancji
niebezpiecznych)
zgodnie z EN
1504-7

Producent z certyfikatem
jakosc¢i zgodnym z EN
1ISO 9001/14001
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Cementowa zaprawa R4 do napraw
konstrukcyjnych z ochrong antykorozyjnag

Przygoiowanis podiozar

Podtoze musi by¢ nosne, przyczepne, bez kurzu oraz innych substancji
ograniczajacych przyczepnos¢.

Nieno$ne, luzne oraz skorodowane powierzhnie betonowe musza by¢ usuniete.
Ewentualne zbrojenie musi zosta¢ odstonigte w taki sposob aby je oczyscic i w
taki sposob aby byta mozliwo$¢ uzupetnienia zaprawa naprawianego miejsca.
Elementy zbrojenia oczy$ci¢ mechanicznie poprzez piaskowanie lub woda pod
wysokim cisnieniem do stopnia czystosci SA 2.

Po oczyszczeniu, bezwzglednie uzupemi¢ naprawiane miejsce zaprawg ARDEX
B 16 unikajac pustek powietrznych.

W trakcie prac temperatura podtoza musi wynosic¢ od 5° do 30°C.

W przypadku diagnostyki uszkodzen stali zbrojeniowej oraz otuliny stali nalezy
zaczerpnag opinii rzeczoznawcy lub konstruktora celem ustalenia sposobu

naprawy. Naprawa konstrukcji z betonu sprezonego z uzyciem ARDEX B 16
kazdorazowo wymaga konsultacji z konstruktorem.

Przygotowaniepodioza:
Przed naniesieniem zaprawy podioze zwilzy¢ woda. Podtoze musi by¢ wilgotne
ale bez zastoisk wody.

Przygotowanie materiatu i obrébka:

Do czystego naczynia wla¢ czysta wode i miesza¢ energicznie z proszkeim do
uzyskania jednorodnej zaprawy bez grodek.

AREDEX B 16 miesza¢ w betoniarce lub odpowiednim mieszadtem.

Do wymieszania 25 kg ARDEX B 16 dodawac 4 - 4,25 | wody.

Po czasie dojrzewania ok. 2 minut, zaprawe energicznie przemieszac. Po
wymieszaniu czas uzycia zaprawy wynosi ok. 60 minut. Zaprawe nanosi¢ w
jednym cyklu roboczym do grubo$ci 70 mm.

ARDEX B 16 nanosi¢ na zwilzone podtoze paca lub narzuci¢ i $ciagnac fata.
Oczyszczong stal zbrojeniowa zabudowac w taki sposéb aby nie byto pustek
powietrznych. Minimalna grubos¢ otuliny wynosi 256 mm. Po wstepnym
zwigzaniu zaprawy mozliwa jest dalsza obrébka powierzchni np. przez
filcowanie.

Pielegnacja:

Wbudowang zaprawe chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, mrozem oraz
wysoka temperatura. Chroni¢ przed promieniami stonecznymi.

Po 1 do 2 godzin od wbudowania zaleca sig zwilzenie powierzchni wodg np.
gabka.

Po zwigzaniu mozliwa jest dalsza obrébka powierzchni z uzyciem zapraw
ARDEX np. B 10, B 12, B 14 lub F 11 w zalezno$ci od wymagan co
wykonczenia.

Wskazowki:

Produkt zawiera cement. Reaguje alkalicznie. Nie dopuszcza¢ do kontaktu z

dzie¢mi. Chroni¢ oczy i skore.

W czasie pracy z produktem nie spozywa¢ positkow, nie pic i nie pali¢.

W przypadku kontaktu z oczami natychmiast przemy¢ obficie czysta woda i
natychmiast skonsultowac sie z lekarzem.

Narzedzia myc czysta woda zaraz po zakoriczeniu pracy.

Przestrzega¢ zapiséw w karcie charakterystyki substancji niebezpieczne;j.
Resztek nie wylewa¢ do kanalizacii, nie zakopywa¢. Resztki oraz puste
opakowania podlegaja recyklingowi. Resztki produktéw zebra¢, zmiesza¢ z
woda i pozostawi¢ do utwardzenia, nastepnie z innymi odpadami budowlanymi

wywiez¢ z budowy.

W stanie zwigzanym nie stanowi zagrozenia fizjologicznego i ekologicznego.
GISCODE ZP 1 = produkt zawierajacy cement niskochromianowy.

Dane techniczne wedtug normy jako$ci ARDEX:

Proporcje mieszania:

ok. 4,0 do 4,25 | wody: 25 kg proszku

odpowiadajg,
ok. 1 c.0. wody : 4,5 c.0. ew. 4,20 c.o.
proszku
Gestos¢ nasypowa: ok. 1,4 kgll
Ciezar $wiezej zaprawy: ok. 2,1 kgll
Zuzycie: ok. 1,8 kg proszku na m?i 1 mm grubosci
Czas uzycia (+20 °C): ok. 60 Min.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie: po 28 dniach = 48 N/mm?
Wytrzymato$¢ na zginanie: po 28 dniach ok. 8 N/mm?
Mozliwo$¢ chodzenia: pook. 8 h
Warto$¢ pH: 13
Dziatanie korozyjne: nie zawiera sktadnikow

dziatajacych korozyjnie

Oznakowanie wg GHS/CLP: GHS05 ,drazniacy”,

GHSO07 ,uczulajace sktadniki“
Stowo sygnatowe: niebezpieczenstwo
Oznakowanie wg
GGVSEBJ/ADR: brak
Opakowania: worki 25 kg netto

Sktadowanie:

w suchych pomieszczeniach w
oryginalnie zamknietych opakowaniach
12 miesiecy

Ponosimy peing odpowiedzialno$¢ za wysokg jako$¢ naszych produktdéw. Zalecenia dotyczace obrobki zostaty opracowane na podstawie wieloletnich doswiadczen. Sg to jednak
tylko zalecenia ogdlne, ktére nie gwarantujg zachowania wtasciwosci produktu, poniewaz nie mamy wptywu na warunki panujgce na placu budowy oraz na jako$¢ wykonywania

prac.
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